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DEPARTAMENTO DE MANTENIMIENTO

Informe No.: | 53871.1 Fecha de 2025-02-10
Mantenimiento:
Propietario: | OBEN ECUADOR S.A. Técnico de Mauricio Landivar
Mantenimiento:
Direccion: Jaime Roldos Aguilera E3-37 e Isidro Ayora, QUITO, PICHINCHA
1. Datos
Equipo: Balanza Cddigo empresa: kA kK
Marca: OHAUS Rango: (0 a 2000) kg
Modelo: T31P Division de escala: 0.1 kg
Serie: B226068663 Ubicacion: Bobinadora MW

2. Condiciones Ambientales
| Temperatura: | (21 +10) °C | Humedad Relativa: | (50 + 15) %HR |

3. Antecedente
La entidad contrata el servicio de Mantenimiento Preventivo Basico del equipo, a fin de mantener la vida

util y funcionamiento éptimo.

4. Descripcion de Actividades Realizadas
La ejecucion de este mantenimiento se realiza por escalones:

4.1. Primer Escaldn:
4.1.1. Verificacion del estado fisico del equipo. (PASS)
4.1.2. Verificacion del estado de encendido del equipo. (PASS)
4.1.3. Verificacion del estado de las celdas de la balanza. (PASS)
Detalles:
En esta etapa se identifica que el equipo funciona correctamente. Se realiza limpieza profunda
de todas las piezas. El equipo enciende adecuadamente. El estado de cada celda se encuentra un
poco desgastado por su uso pero funciona correctamente.

4.2. Segundo Escalén:
4.2.1. Verificacion de la capacidad maxima de pesaje. (PASS)
4.2.2. \Verificacion de la resolucion de la balanza conforme a su capacidad. (PASS)
4.2.3. Verificacion de calibracidn con los nuevos valores establecidos. (PASS)
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Al acceder al menu de la balanza se coloca en la opcidn de “S.E.T.U.P”, se escoge la opcion “CAP”
para cambiar su capacidad maxima, en este caso, ya con valores predeterminados por la

empresa se coloca en 2000 kg. Para su resolucién se escoge la opcion “GrAd” se coloca la minima

resolucion que permite el equipo en relacién con la capacidad maxima antes seteada, por lo que

se colocd (0.1 kg). Una vez terminado el cambio, nos dirigimos a la opcién “End” para guardar los

valores antes seleccionados y proceder con la opcién de “CAL” para la calibracion de la balanza.

5. Conclusiones

5.1. El mantenimiento preventivo fue llevado con éxito, garantizando la vida util del equipo bajo

condiciones normales de uso.

5.2. El equipo es apto para uso normal, conforme a los cambios deseados por la empresa.

6. Recomendaciones

6.1. Se recomienda utilizar el equipo sin exceder su capacidad permitida, ya que puede daiar las

celdas de la balanza.

6.2. Se deberia limpiar con un trapo y/o toalla de papel himeda para evitar acumulacion excesiva

de polvos sobre el equipo y en las celdas de carga.

6.3. Tener cuidado con el cable que conecta la balanza con las celdas ya que es una parte sensible

que puede provocar roturas internas si se empuja con fuerza.

6.4. Se recomienda poner un seguro en la conexidn del sensor con la balanza ya que se encuentra

expuesto

7. Aprobacion

A continuacion, se detalla los datos de las personas involucradas en la ejecucidn de este servicio:

T Mauriclo Landivar
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Ing. Mateo Borquez

Técnico de mantenimiento Gerente Técnlco
INFORME DE é::lg:f: 2?871'1 Produced by: Mauricio Landivar — Maintenance Technician
MANTENIMIENTO Tcha Emision: 20250210 Approved by; Mateo Borquez, Eng, — Technical Manager
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8. Anexo Fotografico
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Figura 1. Display antes de la limpieza,

Figura 2. Display después de la limpieza.
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Figura 3. Configuracion de |a capacidad méxima del equipo.

Figura 4, Configuracién de la resolucién del equipo.
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Figura 5. Celdas superiores
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Figura 6. Celdas inferioras ,
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Figura 7. Estado de conexién de las celdas de

carga

Figura B. Estado del cableado de conexién del

equipo.
Cédigo: 53871.1 - ; ; -
INFORME DE o - Produced by; Mauricio Landivar — Maintenance Technician
MANTENIMIENTO - : - i
Fecha Emision: 2025-02-10 Approved by; Mateo Borquez, Eng, — Technical Manager

Fage | 6



Industrial Solutions

(/\U/\)

IO ) AN IS $0O 3¢, NVA EARTVA \\IJMY’HV
o @2} ~/INNSVATEL O

Figura 9. Vista general.
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