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INFORME DE MANTENIMIENTO

PREVENTIVO BASICO
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DEPARTAMENTO DE MANTENIMIENTO

Informe No.: | 61351 Fecha d? . 2025-09-16
Mantenimiento:
Téeni

Propietario: | QSI ECUADOR S.A. ecnico .de. Jonathan Fonseca
Mantenimiento:

Direccion: AV. GALO PLAZA LASSO 10-640 Y MANUEL ZAMBRANO

1. Datos
Equipo: Set de Diagndstico Cédigo empresa: alelaialolols
Marca: RIESTER Rango: s ks ok ok ok ok
Modelo: el Division de escala; | **#*xkkx
Serie: INN-61351 Ubicacidn: ok ok ok ok ok ok
2. Condiciones Ambientales
| Temperatura: | (21 £10)°C | Humedad Relativa: | (50 + 15) %HR |

3. Antecedente
La entidad contrata el servicio de Mantenimiento Preventivo Basico del equipo, a fin de mantener la vida
util y funcionamiento éptimo.

4. Descripcion de Actividades Realizadas
La ejecucidn de este mantenimiento se realiza por escalones:

4.1. Primer Escaldn:
4.1.1. \Verificacidn del estado fisico del equipo (PASS).
4.1.2. Verificacion del encendido del equipo (PASS).
4.1.3. \Verificacion de lentes en equipos (PASS).
Detalles:
En esta etapa se identifica que el equipo enciende y funciona correctamente, se encuentran
residuos bioldgicos dentro de las piezas intercambiables, esto por el uso normal y continuo del
equipo. Se realiza limpieza profunda de todas las piezas. Los lentes del otoscopio y el
oftalmoscopio se encuentran en buen estado, no presentan deterioro por rayaduras o golpes

superficiales.

4.1. Segundo Escalén:
4.1.1. Aperturay desmontaje de piezas intercambiables. (PASS)

Firmado el ectrénicamente por:

Cédigo: 61351
INFORME DE E:ici'g; o Ing. Mateo Borquez
MANTENIMIENTO iclon: Gerente Técnico
Fecha Emision: 2025-09-16
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Se determina que el equipo no presenta mas novedades y funciona correctamente.
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Detalles:

5. Conclusiones
5.1. El mantenimiento preventivo fue llevado con éxito, garantizando la vida util del equipo bajo
condiciones normales de uso.

6. Recomendaciones
6.1. Se deberia limpiar con un trapo y/o toalla de papel ligeramente himeda para evitar
acumulacidn excesiva de polvos sobre los componentes y la base.

7. Aprobacion

A continuacion, se detalla los datos de las personas involucradas en la ejecucién de este servicio:

/ Jonathan Fonseca Ing. Mateo Borquez

Técnico de mantenimiento Gerente Tecnico
INFORME DE :;g:g: 21351 Produced by: Jonathan Fonseca — Maintenance Technician
MANTENIMIENTO Fecha Emision: 2025-09-16 Approved by: Mateo Borquez, Eng. — Technical Manager

Page | 2



Industrial Solutions

ewig)}w' 5 i@}@ US 5EAR TR T 2
= 90 @ NNSVATEE O

Cddigo: 61351 . -
INFORME DE Edicign' oL Produced by: Jonathan Fonseca — Maintenance Technician
MANTENIMIENTO - : - i
Fecha Emision: 2025-09-16 Approved by: Mateo Borquez, Eng. — Technical Manager
INN-FAD-00 (1)
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