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INFORME DE MANTENIMIENTO
PREVENTIVO BASICO

DEPARTAMENTO DE MANTENIMIENTO

Informe Fecha de

No.: 55866 Mantenimiento: 2025-04-10
Propietario: INSTITUTO NACIONAL DE METEOROLOGIA E | Técnico de | | call

P " | HIDROLOGIA Mantenimiento: ng. Isaac Lalle

Direccion: E3 BLASCO NUNEZ DE VELA N36-15 Y N36A COREA, QUITO, PICHINCHA
1. Datos

Equipo: Autoclave Cddigo empresa: E.LAS.87

Marca: RAYPA Rango: (0a121)°C

Modelo: AE-75-DRY Division de escala: Rk ok ok ok ok

Serie: 37619 Ubicacion: kR Rk ok ok K

2. Condiciones Ambientales
(21.1a21.3)°C

| Temperatura: | | Humedad Relativa: | (52.4 2 52.5) %HR |

3. Antecedente
La entidad contrata el servicio de Mantenimiento Preventivo Basico del equipo, a fin de mantener la vida
atil y funcionamiento éptimo.

4. Descripcion de Actividades Realizadas
La ejecucidn de este mantenimiento se realiza por escalones:

4.1. Primer
4.1.1.

Escalon:

Verificacion del estado fisico del equipo. (PASS)

Se realizd una inspeccién visual completa del equipo para evaluar su estado fisico

general.

La carcasa externa, bisagras, cerraduras, manija de la compuerta, juntas de

sellado y demas componentes estructurales no presentan dafios visibles ni signos de

deterioro fisico o mecdnico. El sistema de cierre opera correctamente y asegura el

sellado hermético del compartimento durante el ciclo de esterilizacion.

No se

identificaron fisuras, corrosion, partes sueltas ni deformaciones. En general, el equipo

conserva una condicién estructural adecuada para su operaciéon segura y confiable.
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Se ejecutd una limpieza profunda tanto en la parte externa como interna del equipo.

4.1.2. Limpieza interna y externa. (PASS)

Exteriormente, se retiraron residuos de polvo, humedad acumulada y manchas
superficiales. Internamente, se realizé la limpieza de la cdmara de esterilizacion,
bandejas, soportes y dreas de contacto con los elementos procesados. Se utilizaron
materiales no abrasivos y productos compatibles con superficies metalicas de grado
médico, asegurando la conservacion del acabado y la integridad del acero inoxidable.
Esta limpieza garantiza condiciones sanitarias adecuadas y previene la acumulacién de
residuos que puedan afectar los ciclos de esterilizaciéon o el rendimiento térmico del
sistema.

4.2. Segundo Escalén:

4.2.1. Apertura y desmontaje de piezas intercambiables. (PASS)
Detalles:
Revisidn de tarjetas electronicas

Se procedié a desmontar las cubiertas de acceso para inspeccionar visualmente el estado de las
tarjetas electrénicas de control. Durante la revision no se evidenciaron componentes
deteriorados, zonas sobrecalentadas, conexiones sueltas ni sulfatacién. Las soldaduras se
encuentran firmes, sin fisuras ni oxidacidn, y los mdédulos electrénicos permanecen bien sujetos
a su estructura de soporte. La evaluacién funcional indica que la electrénica de control opera
dentro de pardmetros normales, sin errores de lectura o respuesta en la interfaz del usuario. Se
confirma que el sistema de gestion electronica es estable y confiable.

Revision del sistema de calefaccion (PASS):

Se verificd el estado y funcionamiento del sistema de generacién de calor, tanto en su parte
eléctrica como en la respuesta térmica de la camara. Se evalué la resistencia calefactora, relés de
control, sensores de temperatura y su integracion con la |dgica de operacidon del equipo. Durante
el ensayo de prueba, la autoclave alcanzd la temperatura programada dentro del tiempo
esperado, manteniendo la estabilidad térmica en la cdmara de esterilizacién durante todo el
ciclo. Las mediciones de temperatura se compararon con los valores nominales de referencia,
registrando una variacién minima y dentro de los margenes aceptables, lo que indica que el
sistema de calefaccidn opera en condiciones dptimas.

5. Conclusiones

5.1. El equipo presenta una condicién fisica estructural adecuada, sin anomalias visibles ni

deterioros que comprometan su funcionalidad o seguridad operativa.
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5.2. Las tareas de limpieza realizadas aseguran un entorno interno y externo libre de

contaminantes visibles, contribuyendo a la eficacia del proceso de esterilizacion.

5.3. La revisién de las tarjetas electrénicas no evidencié defectos ni fallos de funcionamiento,

confirmando la estabilidad del sistema de control electrdnico.

54. El

sistema de calefaccion demostré una respuesta térmica eficiente, alcanzando y

manteniendo las temperaturas requeridas para la esterilizaciéon de forma precisa y confiable.

6. Recomendaciones
6.1. Continuar con un programa de mantenimiento preventivo semestral, que incluya limpieza

profunda, verificacién electrdnica, revision del sistema térmico y pruebas de funcionalidad.

6.2. Realizar pruebas periddicas de validacion de ciclos, especialmente cuando se esterilicen

elementos criticos, para asegurar la eficacia del proceso.

6.3. Supervisar el estado de las juntas de sellado y mecanismos de cierre, y reemplazarlos si
presentan desgaste o pérdida de presién con el tiempo.

6.4. Mantener registros de temperatura y presidon durante los ciclos de operacién, como parte de

un control de calidad y trazabilidad.

6.5. Capacitar al personal operador en el uso adecuado del equipo, limpieza rutinaria y deteccion

temprana de posibles fallos visibles o de operacidn.

7. Aprobacién

A continuacion, se detalla los datos de las personas involucradas en la ejecucién de este servicio:

AN
| / Ing, Isaac Calle Ing. Mateo Borquez
Téenico de mantenimiento Gerente Técnico
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8. Anexo Fotografico
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Fig. 1 Mantenimiento preventive basico
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