INFORME DE REVISIO

Vd

N TECNICA

DEPARTAMENTO DE MANTENIMIENTO

Informe No.: | 54387 Fecha de Revision: 2025-03
Propietario: | INDECAUCHO CIA. LTDA. Técnico de Mantenimiento: | Ing. Isaac
. .. SAN JOSE DE AYORA / PANAMERICANA NORTE SN, CAYAMBE, P
Direccion:
1. Datos del Equipo
Equipo: Balanza Digital Cddigo empresa: C -
Marca: OHAUS Rango: (0 -R000) g
Modelo: Traveler Division de egtalz 0.1g
Serie: 8339050391 Ubicacion: v‘ Planta/MasterBrill
W

2. Condiciones Ambientales

Temperatura Inicial:

(21 +£10) °C

Relativa Inicial:

(50 £ 15) %HR

Temperatura Final:

ad Relativa Final:

3. Antecedente

El cliente solicita una Revisidon Técnica par

Optimo.

Se procede a realizar la revision
los rangos de la balan

4. Descripcion de

te equipo, a fin de mantener la vida util y funcionamiento

rificacion de los componentes del equipo, asi como una medicién de

ividades Realizadas

La ejecucion de esta revisiBn se realiza aplicando el método de Escalones que se describe a continuacién:

Escalon:

e

Revision superficial. (NO PASS)
Durante la inspeccion superficial del equipo, se detecté una acumulacion significativa de

residuos de polvo en varias dreas criticas. En particular, se observd una concentracion

elevada de residuos en las superficies inferiores de las paredes de la balanza, lo que

sugiere una falta de mantenimiento adecuado y frecuente. Esta acumulacién puede ser
indicativa de un ambiente de operacién inadecuadamente controlado, lo que podria
afectar la precision y fiabilidad de las mediciones. Ademas, el alto contenido de suciedad

presente en estas areas plantea un riesgo potencial de corrosidn y desgaste prematuro,

lo que podria comprometer la integridad estructural del equipo a largo plazo.

4.1.2.

Revision de compartimentos internos o accesorios. (PASS)
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una inSpeccion detalla partimentos i 0s y los acCc&orios del
equipo, verificando la integridad de los componentes y la correcta disposicién de los
elementos de medicidon y ajuste.
Observaciones:

e Los compartimentos internos se encuentran limpios y sin obstrucciones.

e Los accesorios (como la bandeja de pesaje, sistema de fijacidn y conexi
eléctricas) estan en perfecto estado y cumplen con las especificacio cas
del fabricante.

4.1.3. Revisidn de Funcionamiento. (NO PASS)
Durante la evaluacién funcional del equipo se detectd i

te el mensaje de error

"ERR 2" en la pantalla, lo que impidié que la balanza ingfgSara al mddulo de calibracion

Procedimiento y Analisis Técnico:
Diagndstico Inicial:
procedimignto encendiendo el dispositivo y observando la secuencia

QP

en el rec@@@cimiento o procesamiento de los datos de calibracién.

a aparicion del mensaje "ERR 2" fue inmediata, sugiriendo un fallo

ificaron las conexiones internas y la integridad de los compartimentos
rnos, sin encontrar evidencias de dafios fisicos o de suciedad que pudieran
rferir en el funcionamiento.

Accion Correctiva:

e Se procedid a utilizar la aplicacion de los compartimentos internos para ajustar
el peso de referencia a 2000 g, un valor establecido para la calibracion estandar
del equipo.

e Este ajuste permitid que el sistema accediera correctamente al modulo de
calibracién, ya que el peso de 2000 g facilitd la reconfiguracion del sistema de

medicion y la correcta interpretacion de las sefiales internas.

Verificacion Post-Ajuste:
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eliminacion del error. Se verificéd que el mensaje "ERR 2" desaparecio y que el equipo

respondié adecuadamente a las operaciones de calibracion.

e Se realizaron multiples pruebas de pesaje utilizando el peso ajustado, confirmando que
las lecturas se estabilizaban dentro de los rangos de tolerancia especificados por el
fabricante.

4.2. Segundo Escalén:
4.2.1. Revision superficial de placas electronicas, sensores y conexiones.

Detalles:
Se realizé una inspeccidén visual de las placas electrénicas, senso coffexiones del equipo, con
los siguientes hallazgos:

e Placas Electrénicas:

Se examinaron todas las placas de circuito impreso, cons ndose la ausencia de corrosion,

deformaciones, fisuras o quemaduras. Todg§ Oponentes, tanto SMD como de montaje

radial, se encontraban correctamente sold Pouen estado.

® Sensores:

Se verificd la integridad de los sg los cuales se presentan sin dafios fisicos ni signos de
deterioro. Las conexiones y cables@goci
garantizando una transmjsgi@p adecud
e Conexiones:
Se inspeccionaron visual te todas las conexiones eléctricas y cableados, constatando que no
se presentan pgeblemas de cbnexion floja, desgaste o cortocircuitos. Los puntos de soldadura

estan intactos alizados.

r "ERR 2" identificado durante la revisién de funcionamiento se origind por un

ajuste en el sistema de calibracion, el cual fue corregido mediante el ajuste preciso del
peso de referencia a 2000 g. La aplicacidén de los compartimentos internos fue fundamental
para habilitar el acceso al mddulo de calibracién, permitiendo restablecer la operatividad del
equipo.

5.2. Resultado Final:

e Estado de Funcionamiento: NO PASS (antes de la intervencion)
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5.3.

Accion CorrectiVa Aplicata: Ajuste del Le referéncia a 2000 g

e Resultado Post-Ajuste: Funcionamiento correcto, error "ERR 2" eliminado

La revisidon superficial de las placas electrdnicas, sensores y conexiones fue g toria,
cumpliendo con los estandares establecidos para el correcto funcionamiento
recomienda mantener un programa de mantenimiento preventivo periédico parag
integridad de estos componentes.

6. Recomendaciones

6.1.Aunque la intervencion fue exitosa y las pruebas posteriores ostraron la eliminacion del

error, se recomienda implementar un seguimientqgeriddico QPel sistema para asegurar la

estabilidad de la solucién aplicada y prevenir la rec @ ||

e errores similares.

6. Aprobacion
A continuacion, se detalla los datos de las nas involucradas en la ejecucion de este servicio:

s

Ing. Mateo Borquez

Ing. lsaac Calle JEFE DE MANTENIMIENTO
CO DE MANTENIMIENTO
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5.7

i l Anex0 Fotografico

Fig. 1 Revision Técnica
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