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CERTIFICADO DE CALIBRACION / CALIBRATION CERTIFICATE

INNOVATECISCIA.LTDA. Certificado No. (Certificate #): 57397
JOSE MARIA GUERRERO N69-170 Y ALFONSO DEL HIERRO Fecha de Recepcion (Reception Date): 2025-05-28
QUITO, ECUADOR Fecha de Calibracion (Calibration Date);2025-06-06

(+593) 02 6040 607 Préxima Fecha de Calibracion (Calibration

innovatec@innovatec.com.ec Fecha de Emisiéon (Emisg at
Cliente (Client): BRIGADA DE AVIACION DE LA FUERZA TERRESTRE N 15 PAQUISHA

PRINCIPAL SN Y VIA AMAGUARA, QUITO, PICHINCHA (SEDE PRINCIPAL)
Informacioén del Instrumento (Instrument I nformation)
Ubicacion (Location): @ Int. de Medicion: (40a200) in.lb

Equipo (instrument): - Torquimetro
Mar ca (Brand): SNAP-ON C6digo (Code): (Measurement Range)
Modelo (Model): QD1R200

Serie (Serial #): 0115502806

Division deescala: 1inlb
(Resolution)

Lugar de Calibracion Lab. IN

Datos de Calibracién (Calibration Info) irongental @oNditions)

Procedimiento 3
(Procedure); |NN-PC-10 por Comparacion

Hum. Inicial (nitial Hum): 55.8 %HR
Hum. Final (Final Hum): 55.6 %HR

Trazabilidad (Traceability Info)

Patron (Standard) Marca (Brand) Ultima Calibracién (Last Cal.) Periodo (Period)
Transductor de Torque Stahlwille 2025-02-27 2 Afios
Comprobador de Torque Stahlwille 648 2025-06-28 2 Afos

Resultados (Results)

Ver Resultados en Hoja Adjuntada
Seeresultsin attached Sheet

' Nacl@nal reconocido a Sistema Internacional de Medidas. La calibracion fue realizada bajo un Sistema de Gestion de Laboratorio conforme ala Norma
702!

efifdas. Este Laboratorio no se responsabiliza de 1os perjuicios que pueda ocasionar el uso inadecuado del instrumento calibrado. La reproduccion parcial es
prohibida, |a%@produccion total debera hacerse con la autorizacion escrita aprovada por INNOVATEC Industrial Solutions. This Certificate of Calibration provides
traceability of meéasurement to the National Standard, through units of measurement realized at the NPL, NIST or other recognized National Standard Laboratories to the
International System of Units. The calibration was performed under a Laboratory Management System in accordance with the ISO/IEC 17025:2017 Standard. The results
and the reported uncertainty at a confidence level of k=2, 95% are related only to thisinstrument and at the time of measurement. This Laboratory is not responsible for
any damages that may result from improper use of the calibrated instrument. Partial reproduction is forbidden, the total reproduction must have an approved written
authorization by INNOVATEC Industrial Solutions.

Comentarios:
(Comments):
Calibrado por: N g Aprobado por:
Estephanie Estrada
(Calibrated by): P (Approved by):

Fin de Certificado (End of Certificate)
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INN-FC-10 (Resultados)

Certifi o Ne@.: 57397,
Fecha alil§racio 06-06
Datos Espegificos cific Datd

Tipo II/ Type 11

Equipo (jgstrument): T,
arca (Brand): SNAP,

Torquimetro ajustable con escala
graduada o display analogico.

Tipo de Torquimetro (Torque Tool Type):

Clase de Torquimetro (Torque Tool Class): Clase A/ Class A

Descripcion Torquimetro (Torque Tool Description):

quime
Im

Elemento Intercambiable (Interchangable Element): N/A
% de Capicad Max. Patrén UBP Error Relativo ~ EMP-1SO 6789:2017  ncertidumbre Relatj Illllzzil;i‘];lll?n(:)ie
(% of Max Capacity) (Standard) (UUT) (Relative Error) (MPE - ISO 6789:2017) (Relative Uncertajy (Uncertainty Interval)
20% 39.979 in‘lb 40 in-lb 0.053% +6% + 1.8% +1.5%
60% 119.750 in‘lb 120 in‘lb 0.209% +4% +0.99%
100% 200.146 in‘lb 200 in‘lb -0.072% +4% +0.72%
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