Calibracion
alibrafion I D O

CALPELAB
Av. de los Conquistadol |. Perrier
(Quito - Ecuador) - 10
Cliente: DIPAC MANTAS.A. Descrip¢ién ftem: Radius Gage mm Certificado No.: 1722-25
Compmny Cougefnatrament Cartificate mumber
Nombre contacto: Ing. Jorge Jiménez Tipo/Modelo: 186-106 OfT No.: 420-25
Contact narme. TypuSosel Work order mumbel
Informacién contacto: Via a Daule km diez y medio S/N, Fabricante: Mitutoyo Rango: 15
Guayaquil (Guayas), Ecuador P Rarge
Ubicacién: - Serie fabricacién: = Unidad medicién: mm
She OEM UnR messure
Req. del Cliente: 202510000312 NGmero Serie.: 186-106 Resolucién: 01
Clienrt's roquirement Seviai nurmher et
Fecha recepcién: 16 oct, 2025 Fecha calibracién: 21 oct, 2025 Emisién: !
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Los patrones de referencia tienen certificados trazables al sistema intemaciona través de la NIST u otro Instituto Nacional de Metrologia (INM), por uno o mas de
los siguientes patrones:

The standards have been certified trace able to the intemational system of uni (SI) through National instiute of standard nology (NIST) of another National Metrology Institute (NMI), by one or more of the following standards:

Patrén de Referencia No. Certificado Vencimiento

Vertical Profile Projector 1365-25 13 ago, 2026

Condiciones/Conditions:
Cond. recepcién: Usado Lug¥T de calibracién: CALPELAR Temperatura de medicién: 20°C4/-1
Recernd condion PUSe & St ass wrument oY
Método: Directo
Mermod

Declaracién
Statement
Calpelab Cia. Lida. no es nsponnble por la informacién proporcionada por el cliente. Todos los datos proporcionados por este que puedan afectar los resultados de |a medicién se presenta en cursiva.
Calpelab Cla Lida is not responsible for the infognation provided by the client. All data provided by tis hal may sflect e measirement resulls |8 presented in Raics.

Préxima Calibracién: 21 oct, 2026
Next Calbration

Las medidas anterio on "tal como se encontraron” sin ningun ajuste o reparacién a menos que se indique lo contrario.
" without any adjustment or repair, uniess otherwise noled

nte a los items identificados y no debe ser reproducible excepto en su totalidad, sin aprobacién escrta de CALPELAB Cia. Ltda.

No valido a meN@s que todas sus paginas estén presentes.
This certificate applies the ftems identificado and shall not be reproducad excepl In full, without the written approval by CALPELAB Cla. Lida This is not valid unless all page(s) are present.

La calibracién fue realizada bajo laboratorio acreditado y personal competente técnicamente conforme con la norma ISQ/IEC 17025:2017.
The wat undar an laboratory and personnel in with the ISONEC 170252017 standard.

El laboratorio no se responsabiliza de perjuicios que pueda ocasionar el uso inadecuado del instrumento o su certificado.
The laboraiory is nol responsiie for any damage that may be caused by improper use of he instument o its certificats.

1 Inch = 25.4 mm exactamente (exactly).
1 pm = 0,001 mm
1 pin = 0,000001 in
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Calibrado por: Israel Pdez
Callbrated by: o N
crroN
Fin Caruficade
Procedimiento/Procedure: PR-CI42 Rev. 00 Certificado editado en espaiiol e inglés, siendo espafiol la vesidn estindar. Orignal:Customer
Calibration of radlus gage Pég.2de 2 Copia/Copy: Technical Manager
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