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CERTIFICADO DE CALIBRACION / CALIBRATION CERTIFICATE

INNOVATECISCIA. LTDA. Certificado No. (Certificate #): 64159-A

JOSE MARIA GUERRERO N69-170 Y ALFONSO DEL HIERRO Fecha de Recepcion (Reception Date): 20255
QUITO, ECUADOR Fecha de Calibracion (Calibration Date):

(+593) 02 6040 607 Préxima Fecha de Calibracién (Calibration Due):
innovatec@innovatec.com.ec Fecha de Emisién (Emission Date): 20
Cliente (Client): SERVICIOS MARITIMOS SERVINTMAR SA.S
SANTA ELENA /LA LIBERTAD /LA LIBERTAD/AV.2S/NY CALLE 27, SANTA ELENA, SANJA (SEDE PRINCIPAL)
v

Informacioén del Instrumento (Instrument I nformation)

Equipo (nstrument): ~ Cinta de aforo Ubicacion (Location): Int. de Medicion: (0a30) m
Mar ca (Brand): LUFKIN Caédigo (Code): SVM-C-001 (Measurement Range)

Modelo (Mode):  N/A Division de escala: 1 mm
Serie (Serial #): INN-64159 (Resolution)
Datos de Calibracién (Calibration Info) ici i B i ditions)
Procedimiento Hum. Inicial (nitial Hum): 55.8 %HR
(Procedurey: |NN-PC-L7 Por comparacion Hum. Final (Final Hum): 55.6 %HR

Trazabilidad (Traceability Info)
Patron (Standard) Marca (Brand) Ultima Calibracién (Last Cal.) Periodo (Period)

Cinta 100 m KISTENMACHER 2024-12-31 2 Anos

Resultados (Results)

Ver Resultados en Hoja Adjuntada
Seeresultsin attached Sheet

icado de Calibracién posee la trazabilidad en esta magnitud hacia el Patron Nacional, através de larealizacion de la unidad de medidaen el NPL, NIST,
u otro Laboratori ional reconocido a Sistema Internacional de Medidas. La calibracion fue realizada bajo un Sistema de Gestion de Laboratorio conforme ala Norma

ISO/IE os resultados y su incertidumbre reportada con un nivel de confianza de k=2, 95% son relacionados a este instrumento y en el tiempo que se
realizo | . ESte Laboratorio no se responsabiliza de |os perjuicios que pueda ocasionar el uso inadecuado del instrumento calibrado. La reproduccion parcial es
prohibida, |a%gproduccion total debera hacerse con la autorizacion escrita aprovada por INNOVATEC Industrial Solutions. This Certificate of Calibration provides
traceability of rement to the National Standard, through units of measurement realized at the NPL, NIST or other recognized National Standard Laboratories to the

International System of Units. The calibration was performed under a Laboratory Management System in accordance with the ISO/IEC 17025:2017 Standard. The results
and the reported uncertainty at a confidence level of k=2, 95% are related only to thisinstrument and at the time of measurement. This Laboratory is not responsible for
any damages that may result from improper use of the calibrated instrument. Partial reproduction is forbidden, the total reproduction must have an approved written
authorization by INNOVATEC Industrial Solutions.

Comentarios: | os valores marcados con "#", no se encuentran dentro del Alcance de Acreditacion de A2LA, pero si en la competenciatécnicade INNOVATEC
Industrial Solutions.

(Comments):
Calibrado por: Aprobado por:
Jonathan Fonseca )
(Calibrated by): (Approved by):

Fin de Certificado (End of Certificate)
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(Resultados)

Equipo (gstrument): Cigta de
arca (Brand): LUFK

-18
: Clase Il ( 1)
EMP

Valor UBP Valor Patrén  Error Incertidumbre Valor UBP Valor Patrén  Error EMP Incertidumbre
m m mm mm (Uncertainty) m m mm mm (Uncertainty)
#0 0.00000 0.002 +2.00 £+  21E-01 mm
0a0.012 0.01108 0.920 +2.00 + 4.3E-01 mm
0a0.37 0.36911 0.890 +2.00 + 4.3E-01 mm
0a1.07 1.06910 0.900 +2.00 + 4.8E-01 mm
0a1.98 1.97922 0.780 +2.00 + 4.8E-01 mm
0a275 2.74922 0.780 +2.00 +  4.8E-01 mm
0a4 3.99934 0.660 +2.00 +  4.8E-01 mm
0a4.72 4.71935 0.650 +2.00 +  4.8E-01 mm
0ab.64 5.63942 0.580 +2.00 + 3.6E-01 mm
0a6.87 6.86948 0.520 +2.00 + 3.6E-01 mm
0a7.96 7.95950 0.500 +2.00 + 3.6E-01 mm
0a9.15 9.14957 0.430 +2.00 + 3.6E-01 mm
0a10.39 10.38958 0.420 +2.00 + 3.6E-01 mm
0a11.61 11.60965 0.350 +2.00 + 3.6E-01 mm
0a13 12.99969 0.310 +2.00 + 3.6E-01 mm
0a14.04 14.03971 0.290 +2.00 + 3.6E-01 mm
0a15.3 15.29980 0.200 +2.00 + 3.6E-01 mm
0a16.53 16.52980 0.200 +2.00 + 3.6E-01 mm
0a17.79 17.78987 0.130 +2.00 + 3.6E-01 mm
0a18.98 18.97992 0.080 +2.00 + 3.6E-01 mm
0a20.29 20.29003 -0.030 +2.00 + 55E-01 mm
0a21.25 21.25000 0.000 +2.00 + 5.5E-01_mm
0a21.39 21.39007 -0.070 +2.00 *
0a2262 22.62012 -0.120 +2.00 *
0a24.05 24.05016 -0.160 +2.00 *
0a25.07 25.07017 -0.170 +2.00
0a26.26 26.26026 -0.260 +2.00
0a27.54 27.54028 -0.280 +2.00
0a28.73 28.73032 -0.320 +2.00 *
0a29.98 29.98039 -0.390 00 k=
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