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DEPARTAMENTO DE MANTENIMIENTO

Informe No.: | 59118 Fecha de Revision: 2025-07-17

BIOCELLS DISCOVERIES
INTERNACIONAL S.A.

Propietario: Técnico de Mantenimiento: | Ing. Isaac Calle

Direcci6n: AV. SIENA 214 Y MIGUEL ANGEL, QUITO, PICHINCHA

1. Datos del Equipo

Equipo: INYECTOR Cédigo empresa: SYP2000112

Marca: ORION SAGE Rango: ok kK

Modelo: M365 Division de escala: AL

Serie: 003551 Capacidad: ok Rk

2. Condiciones Ambientales
Temperatura Inicial: (21 £10) °C Humedad Relativa (50 £ 15) %HR
Inicial:
Temperatura Final: (21 £10) °C Humedad Relativa Final: (50 £ 15) %HR

3. Antecedente

El cliente ha solicitado un mantenimiento preventivo basico de rutina anual para su equipo. Una vez que
se apruebe el servicio, se procedera con la ejecucion del mantenimiento. Posteriormente, se realizara
una verificacién detallada de los componentes del equipo, asi como una evaluacion exhaustiva de su
funcionamiento para asegurar que todo opere dentro de los pardmetros optimos. Este proceso es
fundamental para garantizar la longevidad y eficiencia del equipo, minimizando asi la posibilidad de

fallos inesperados y asegurando un rendimiento continuo y fiable.

4. Descripcion de Actividades Realizadas
La ejecucion de este mantenimiento se realiza aplicando el método de Escalones de Mantenimiento y se

describe a continuacion:

4.1. Primer Escalén:
4.1.1. Revisidn y Limpieza superficial. (PASS)
4.1.2. Revisidon y Limpieza de compartimentos internos. (PASS)

Detalles:
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4.2,

Se efectud una inspeccidn visual detallada del inyector ORION SAGEM.?:;\O)ﬁ/;:,)enfocada en
la evaluacién del estado fisico de sus componentes externos. El procedimiento contempld la
revision sistematica de la estructura del cuerpo del inyector, conexiones, uniones roscadas, sellos
y empagques, con el objetivo de identificar posibles signos de degradacion, tales como desgaste
mecdnico, corrosion localizada, fisuras o deformaciones que pudieran comprometer la integridad
funcional del sistema.

Como parte del proceso, se realizd la limpieza superficial del conjunto mediante la remocién
controlada de particulas sdlidas, polvo y residuos adheridos. Esta operacion se ejecutd utilizando
agentes de limpieza compatibles con materiales metalicos y polimeros sensibles, asi como
instrumentos no abrasivos, con el fin de preservar la integridad de las superficies criticas y evitar
la introduccion de contaminantes al sistema interno del inyector.

La ejecuciéon combinada de la inspeccion visual y la limpieza superficial garantiza la eliminacion
de agentes externos potencialmente interferentes con la funcionalidad del componente,
permitiendo restablecer condiciones operativas adecuadas. Este procedimiento contribuye a
preservar la eficiencia de inyeccién, reducir el riesgo de obstrucciones o fugas y extender la vida
atil del inyector ORION SAGEM365 003551 dentro de los parametros de desempefio
especificados por el fabricante.

Segundo Escalén:

4.2.1. Desmontaje de Carcasas. (PASS)

4.2.2. Desconexion de terminales y conectores. (PASS)

4.2.3. Limpieza de componentes mecanicos y electrénicos internos. (PASS)

Detalles:
Se procedié al desmontaje controlado del conjunto de carcasas del inyector ORION SAGEM365
003551 con el fin de acceder a sus componentes internos. Esta operacidon se llevd a cabo
conforme a protocolos técnicos establecidos, empleando herramientas especificas que eviten la
generacion de esfuerzos mecanicos indebidos sobre las superficies estructurales o elementos
sensibles.

Durante el proceso, se realizé la desconexion sistematica de todos los terminales eléctricos y
conectores internos, asegurando su correcta identificacion mediante el uso de etiquetas
codificadas. Esta accidon es esencial para garantizar una reconexién precisa en la fase de
reensamblaje, minimizando el riesgo de errores de conexién o fallos operativos posteriores.

A continuacion, se ejecutd una limpieza técnica integral de los médulos mecanicos y electrénicos
internos, aplicando métodos no invasivos y equipos especializados para la remocidn segura de
polvo, residuos sélidos y contaminantes acumulados. Se emplearon soluciones compatibles con
los materiales presentes, evitando cualquier deterioro de pistas, contactos o superficies
funcionales.
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Este procedimiento de limpieza interna es critico para preservar la fuan| sistema de

inyeccidn, asegurar condiciones operativas estables y prolongar la vida util de los componentes

internos del inyector, en concordancia con los estandares de mantenimiento recomendados por

el fabricante.

4.3. Tercer Escaldn:
4.3.1. \Verificacidon de Elementos Electronicos. (PASS)
4.3.2. Montaje y ajuste de todos los elementos. (PASS)
4.3.3. Pruebas de funcionamiento final. (PASS)

Detalles:

Se realizaron pruebas funcionales post-mantenimiento al inyector ORION SAGEM365, simulando
condiciones operativas reales para verificar el cumplimiento de los pardmetros de rendimiento
especificados por el fabricante. Durante estas pruebas se evaluaron aspectos criticos como la
precision en la inyeccion, tiempos de respuesta, estabilidad y ausencia de fallos operativos.

Previo a las pruebas, se llevdé a cabo el ensamblaje cuidadoso del inyector, asegurando la
correcta reinstalacion y ajuste de todos los componentes conforme a los diagramas técnicos y
especificaciones de torque recomendadas. Se verificd la correcta alineacidon y acoplamiento
mecdnico para evitar desajustes o interferencias que pudieran afectar el funcionamiento.

Adicionalmente, se efectud una inspeccion detallada del sistema electrdnico interno, incluyendo
la verificacién de continuidad, integridad de pistas y conexiones, asi como pruebas dindmicas de
los componentes activos y pasivos bajo condiciones simuladas de carga. Este analisis descartd
anomalias como caidas de tensidn, interferencias o fallos intermitentes.

Estos procedimientos confirmaron la restauracién completa de la funcionalidad del inyector,
asegurando su operacion confiable y prolongada conforme a los estdndares técnicos
establecidos.

Luego de los trabajos realizados se menciona lo siguiente.

5. Conclusiones
5.1. El mantenimiento se realizd satisfactoriamente y se logré acceder a todos los componentes
internos para realizar correctamente el procedimiento.

5.2. El mantenimiento preventivo del inyector ORION SAGE M365 se completd con éxito,
siguiendo el método de Escalones de Mantenimiento. La verificacion de elementos
electrdénicos, el montaje y ajuste de todos los elementos, y las pruebas de funcionamiento
final se realizaron satisfactoriamente en el Tercer Escalén.
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6. Recomendaciones
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6.1. El equipo tiene un periodo de mantenimiento preventivo adecuado.

6.2. Es aconsejable mantener las superficies del equipo limpias de residuos que puedan quedar,

pues por contacto prolongado se estd deteriorando la superficie del tablero de control.

7. Aprobacion

A continuacidn, se detalla los datos de las personas involucradas en la ejecucién de este servicio:

Ing. 1saac Calle
TECNICO DE MANTENIMIENTO

Ing. Mateo Bérquezr—"
JEFE DE MANTEMNIMIENTO
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Fig. 1 Diagrama del Equipo.

Fig. 3 Porcentaje
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Fig. 4 Mivelacion
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