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INFORME DE REVISION TECNICA

LABORATORIO DE MECANICA

Informe No.: | 65233 Fecha de 2026-01-20
Mantenimiento:
Orden de RO0G0626 Fecha de préoximo i

reparacion: Mantenimiento:

Técnico de

AVIANCA — ECUADOR S.A. .
Mantenimiento:

Propietario: Jonathan Fonseca

Direccion: Av. Republica del Salvador E10 y Pasaje N34B-311, Edif. Astana, Oficina 2 PB.
1. Datos

Equipo: Regulador de presion Codigo empresa/PartN: | 66325A23

Marca: Harris Rango: (0 a 4000) psi

Modelo: 25GX-500 Divisidn de escala: 100 psi

Serie: RD2749024 Ubicacién: folalolalole

2. Condiciones Ambientales

Temperatura Inicial: (20 £ 10) °C
Temperatura Final: -

Humedad Relativa Inicial: (45 + 15) %HR
Humedad Relativa Final: -

3. Antecedente
La entidad privada contrata el servicio y solicita la revision.técr ic

actual estado del equipo.

4. Descripcion de Actividades realizadas

A continuacion, se detallan los diversos trabajos real

ler Nivel:
i.  Verificacién del estado fisico del equipo. (
Resultados 1er Nivel: En esta etapa se realiza la inspeccion sup el equipo superficialmente no se

encuentra ninguna novedad por lo que se procede al siguiente paso.

2do Nivel:
i.  Verificacién del funcionamiento del equipo. (FAIL)
Resultados 2do Nivel: Se procede a generar presion usando aire para que la aguja nos de la lectura en el
mandémetro, pero se mantuvo en la posicidn principal, asi que no indicaba el valor de presién, en las
especificaciones del equipo indica “USE NO OIL” por lo que no se realizaron pruebas con el banco de
pruebas con liquido hidrdulico, por lo detallado anteriormente se determina no funciona de acuerdo a
las especificaciones dadas por el fabricante.
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5. Conclusiones

a) Elequipo no funciona correctamente.

6. Recomendaciones
a) Serecomienda dar de baja al equipo.

7. Anexo fotografico

Figura 1: Prueba del equipo sin liguido
hidraulico.
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